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Diamentiborazon (regularny azotek boru — CBN) okresla
sie mianem materiatow supertwardych ze wzgledu naich
wyraznie wyzszg twardo$¢ w poréwnaniu do tradycyj-
nych materiatéw $ciernych jak korund (Al,O3) czy karbo-
rund (SiC).
Gtéwne zalety stosowania narzedzi $ciernych wykona-
nych z diamentu lub borazonu sg nastepujgce:
e duza zywotno$¢ powigzana z zachowaniem profilu
narzedzia;
o krotki czas obrobki;
e krotsze czasy pomocnicze ze wzgledu na rzadszg
wymiane narzedzi;
e eliminacja uszkodzen termicznych obrabianych ma-
teriatdw wskutek nizszych temperatur szlifowania;
e zapewnienie jednolitej jakosci powierzchni obra-
bianych przedmiotow.

Ze wzgledu na powinowactwo chemiczne diamentu do
zelaza narzedzia diamentowe nie konkurujg z borazono-
wymi — obszary ich zastosowania nie pokrywajg sie, lecz
uzupetniaja.

Zastosowanie diamentu

Diamentowe narzedzia Scierne idealnie nadajg sie do
obrébki nastepujacych materiatéw: wegliki spiekane,
szkto i ceramika, ferryt, krzem, grafit, tworzywa utwar-
dzalne i wzmocnione wtbknem szklanym, kamienie natu-
ralne, materiaty zaroodporne.

Zastosowanie borazonu (CBN)

Borazonowe narzedzia Scierne przeznaczone sg do
obrébki: stali szybkotngcych (HSS), stali narzedziowych,
stali do naweglania, stali tozyskowych, stali nierdzew-
nych i wysokostopowych o twardosci >55HRC.

Dobor Sciernicy
Srednica

Podstawowym kryterium doboru $rednicy jest typ uzywa-
nej szlifierki. Jesli istnieje mozliwo$¢ wyboru nalezy sto-
sowac sciernice o duzych $rednicach. Zaletg takiego roz-
wigzania jest lepsza jakos¢ obrabianej powierzchni oraz
wyzsza ekonomicznos$¢ ich pracy dzieki wyzszej wydaj-
no$ci obrobki.

Materiatl korpusu

Korpus $ciernicy moze by¢ wykonany z réznych
materiatdbw. Materiat korpusu poprzez wiasnosci ttumie-
nia drgan czy rozpraszania ciepta w zasadniczy sposéb
wptywa na proces szlifowania. Poréwnanie cech dostep-
nych materiatdbw przedstawia ponizsza tabela:

Poréwnanie materiatéw korpusu

Materiat Thumienie Przewodnosé Wytrzymatosé

korpusu drgan cieplna mechaniczna
aluminium stabe bardzo dobra dobra
kompozyt $rednie zadowalajaca $rednia

stal stabe dobra bardzo dobra
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Nalezy nadmieni¢, ze optymalnym wyborem do wiek-
szosci zastosowan jest aluminium, dlatego tez jest to ma-
teriat podstawowy.

Wielko$¢ ziarna supertwardego

Rozmiar ziarna w znaczgcy sposéb wptywa na proces
obrobki szlifierskiej, zatem jego wtasciwy dob6r ma decy-
dujgcy wptyw na osiggane rezultaty.

Porownanie wielkosci ziarna

Nr ziarna wg FEPA Rozmiar ziarna

Riament CEN PN-SS/MF-EZI;OS [um] ASTli\J/IS gt-iqd[ar;ish]
D181 B181 180/150 80/100
D151 B151 150/125 100/120
D126 B126 125/106 120/140
D107 B107 106/90 140/170

D91 B91 90/75 170/200
D76 B76 75/63 200/230
D64 B64 63/53 230/270
D54 B54 53/45 270/325
D46 B46 45/38 325/400

Zaleca sie stosowanie gtebokosci szlifowania nie wigk-
szej niz 1/3 nominalnej wielkosci ziarna podanej w cha-
rakterystyce $ciernicy. Przyktadowo dla ziarna D126 wg
FEPA wielko$¢ naddatku szlifierskiego nie powinna prze-
kracza¢ 0,042 mm.

Kryteria doboru wielkosci ziarna
Dobierajgc wielko$¢ ziarna nalezy bra¢ pod uwage nas-
tepujace kryteria:

e rodzajobrébki (zgrubna, wykanczajaca);

e pozadana gtadko$¢ obrabianej powierzchni;

e oczekiwana wydajno$c¢ obrobki szlifierskiej.

Koncentracja ziarna supertwardego

Koncentracja okresla ilo$¢ ziarna diamentowego lub bo-
razonowego w jednostce objetosci warstwy roboczej
Sciernicy. Standardowe wartosci koncentracji ziarna w
Sciernicach o spoiwie zywicznym przedstawia tabela:

Standardowe wartosci koncentracji ziarna

Diament CBN
Oznaczenie Zawartos$c ziarna | Oznaczenie Zawartosc ziarna
koncentracji [karat/cm’] koncentracji [karat/cm’]
K25 1,1 V60 1,05
K50 2,2 V120 2,09
K75 383 V180 i3
K100 4,4 V240 4,18
K125 55 V300 5,22

Dobor twardosci spoiwa

Najwazniejszymi zaletami spoiwa zywicznego sg: bardzo
wysoka wydajnos$¢, krétkie czasy szlifowania, niski przy-
rost temperatury —tzw. chtodne szlifowanie.

W zaleznosci od sktadu spoiwa proces szlifowania moz-
na prowadzi¢ na mokro (z chtodzeniem) lub na sucho
(bez chtodzenia), co nalezy poda¢ w zamoéwieniu.

Wybor twardosci spoiwa uzalezniony jest od wielu para-
metréw pracy $ciernicy. Powszechnie stosowane kryteria
doboru spoiwa prezentuje tabela:



Kryteria doboru twardosci spoiwa

miekkie twarde
Szeroko$¢ szlifowania duza mata
Wielko$¢ ziarna drobne grube
Warunki pracy na sucho na mokro
Twardos¢ przedmiotu wyzsza nizsza

obrabianego
wysoka wrazliwo$¢  wysokie wymagania

Inne kryteria przedmiotu obra-  odnos$nie tolerancji
bianego na ciepto wykonania

Szerokosc¢ warstwy sciernej W

Ogolne zalecenia wskazujg na potrzebe stosowania tak
matych szeroko$ci warstwy W jak to tylko mozliwe.
Szeroko$¢ warstwy roboczej $ciernicy musi by¢ zawsze
mniejsza od obrabianej szerokosci przedmiotu. W prze-
ciwnym przypadku tworzy sie uskok na powierzchni robo-
czej Sciernicy przyczyniajacy sie do wzrostu jej zuzycia:

dobrze zle

w
w
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Wysokos$¢ warstwy sciernej X

Wysokos¢ warstwy $ciernej narzedzia nie wptywa zasa-
dniczo na proces szlifowania a jedynie na cene samego
narzedzia. Uwzgledniajgc aspekt ekonomiczny korzyst-
nym rozwigzaniem jest stosowanie wyzszej warstwy X,
jesli tylko warunki obrébki na to pozwalaja.

Uzytkowanie Sciernic

Struktura Sciernicy

Jedng z kluczowych operacji w procesie produkcyjnym
Sciernic o spoiwie zywicznym jest tzw. otwieranie struk-
tury. Polega to na odstonieciu ziaren Scierniwa super-
twardego znajdujgcych sie w warstwie $ciernej, dzieki
czemu uzyskuje sie wtasnosci skrawajgce. Istote tej ope-
racji przedstawia rysunek:

struktura zamknieta struktura otwarta

Chtodzenie

Proces szlifowania na mokro (z chtodzeniem) goruje nad
procesem szlifowania na sucho (bez chtodzenia) zarow-
no pod wzgledem zywotnosci Sciernicy jak i wydajnosci
skrawania. W zwigzku z tym wszedzie tam gdzie to mozli-
we nalezy stosowac szlifowanie na mokro.

Dobor predkosci szlifowania

Zalecane predkosci szlifowania w zaleznosci od warun-
kow szlifowania podane sg w ponizszej tabeli:

Zalecane predkosci szlifowania

Rodzaj ziarna obrobka bez chtodzenia  obrdbka z chtodzeniem
Diament 15-20 m/s 20-40 m/s
CBN 15-30 m/s 25-50 m/s

INTER -DIAMENT®

Zamawianie

Wybor sciernicy
Schemat doboru ciernicy jest nastepujacy:

e nalezy okresli¢ parametry geometryczne takie jak:
typ $ciernicy, wymiary czesci roboczej oraz $red-
nice otworu lub trzpienia;

e w zaleznosci od obrabianego materiatu oraz ob-
rébki nalezy dobra¢ wielkos¢ i koncentracje ziarna,
twardos¢ sciernicy oraz poda¢ warunki pracy.

Schemat oznaczania $ciernic

Sciernice o spoiwie zywicznym oznaczane sg wg poda-
nego ponizej schematu:

D WU X H
12A2 150 x 6 x 4x32 D126 K75 TB m

B151 V180
warunki pracy

typ Sciernicy

Srednica [mm]

oznaczenie spoiwa

szeroko$¢ warstwy [mm] twardo$¢ spoiwa

wysokos¢ warstwy [mm] koncentracja ziarna

$rednica otworu [mm] wielko$¢ ziarna

Parametry geometryczne Parametry warstwy Sciernej

Przyktad zamdwienia 1.
Chcac zamowié sciernice cechujaca sie nastepujgcymi
parametrami:

e typ Sciernicy 12A2;
Srednica D = 125 mm;
szeroko$¢ warstwy roboczej W = 6 mm;
wysoko$¢ warstwy roboczej X = 4 mm;
Srednica otworu H = 20 mm;
ziarno diamentowe o wielkosci D107;
koncentracja K75;
miegkkie spoiwo;
do pracy na sucho.

w zamowieniu nalezy podac nastepujgce oznaczenie:
12A2 125x6x4x20 D107 K75 MBs

Przyktad zamdwienia 2.
Chcac zamowi¢ sciernice cechujaca sie nastepujgcymi
parametrami:

e typ Sciernicy 14F1;
Srednica D = 125 mm;
szerokos¢ warstwy roboczej U = 4 mm;
wysoko$¢ warstwy roboczej X = 5 mm;
Srednica otworu H = 32 mm;
ziarno borazonowe o wielkosci B151;
koncentracja V240;
spoiwo $redniej twardosci;
do pracy na mokro.

w zamowieniu nalezy podac nastepujgce oznaczenie:
14F1 125x4x5x32 B151 V240 SBm

Sktadanie zamoéwienia

Jesli to mozliwe prosimy poda¢ w zaméwieniu rodzaj
materiatu oraz obrobki a takze jej warunki oraz typ ma-
szyny, do ktorej dobierane sg $ciernice. Pozwoli to w
maksymalnym stopniu dostosowac Sciernice do Panstwa

Sciernice diamentowe i borazonowe do szlifierek LAKFAM
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BBeneHune
Anma3s n 6opasoH (CBN) oTHocATCA K cCBEpXTBEPABIM Ma-
Tepuanam, TBepaoCTb KOTOPbIX MPEBbLILIAET TBEPAOCTb
TPaAMLMOHHbIX abpasuBHbIX MaTepuarnoB Takux, kak Ko-
pyHA (Al,O3) v kap6opyHga (SiC).
[MaBHble JOCTOMHCTBA LWNMOBanbHbIX KPYroB, Npom3-
BEAEHHbIX 13 BbllE YKa3aHHbIX MaTepuarnoB Creayo-
wme:
® BbICOKasi CTOVMKOCTb Mpy COXpaHeHUM Npodpuns Kpyra;
® CoOKpalleHne BpemMeHn obpaboTku;

® COKpalleHune BcnomMoraTtenibHOro BpeMeHu Ha 3aame-

HY MIHCTPYMEHTA;

® VCKIIOYEHME CTPYKTYPHbIX M3MEHEeHWU B obpaba-
TbIBAEMOM MaTepuarne 3a cHeT HU3KOW TeMnepary-
pbl LN OBaHWS;

® MOBbILLEHME KaYecTBa 06paboTaHHOM NOBEPXHOC-
TN getanen.

B cBS3M C XMMYeCKM CPOACTBOM anmasa K matepua-
flaM Ha OCHOBE ere30-yrepog, anMasHbli UHCTPYMEHT
He KOHKYpUpYeT c 6opasoHOBbLIM.

NMpuMmeHeHne anMasa

AnmasHble WnMoBanbHbie Kpyri naeanbHo noa-xoasaT
Onsi 06paboTku creayoLmMx MaTepuarnos: TBEpAbIX crna-
BOB, CTeK/a ¥ KepaMuKu, (DeppPUTOB, KpeMHUs, rpaduTa,
CTEKJIONNACTMKOB U CTEKITOBOJSIOKOH, HaTyparnbHbIX KaM-
Hel, MaTepranos apoynopHbIX.

NMpumeHeHune 6opasoHa (CBN)

BopasoHoBble WnundoBanbHble Kpyrv maeanbHO noa-
X0OsT Ans 06paboTku cneayoLwmx matepranos: 6bICTpo-
pexyLmx ctanen (HSS), HCTpyMeHTarnbHbIX cTanen, Le-
MEHTUPOBaHHBIX CTanewn, NOALMUMHMKOBBLIX CTanew, He-
pXkaBetoLux ctanem c TeepgocTeto 6onee 55HRC.

Bbibop kpyra

OvameTp

OcHOBHbIM KpuTepMeM BbiGopa AvameTpa Kpyra siBfsieT-
CA TUN NnpuMeHAaemMoro LIJJ'II/IdC)OBaJ'IbHOFO CTaHKa. ,D,OCTOI/I-
HCTBOM MPYMEHEHUSA KPYroB GoMbLIMX ANamMeTpPoB ABNS-
eTcsl Nnydllee kayecTBo 06paboTaHHON MOBEPXHOCTH,
Goree BbiCOKasi 3KOHOMUYHOCTb MX PaBGoThbI MPY BLICOKOW
Npou3BOANTENBHOCTM NpoLecca 06paboTku.

MaTtepuan kopnyca

Kopnyc Kpyra MoOXeTt ObITb U3roTOBMEH U3 Pas3nn4HbIX
Marepunanos. MaTepman Kopnyca npexae Bcero AoJnkeH
racutb Bl/lﬁpaLlI/IVI M OTBOOUTbL TEMJIO, TEM CaMbIM OKa3bl-
Bad BInnAHUeE Ha npotecc LUﬂI/ICpOBﬁHMH. CpaBHeHme OaH-
HbIX MaTepunanoB NnpuBegeHo HNXe B Ta6ru/|ue:

CpaBHeHMe MaTepuasioB KOpMycoB

Marep r Otsoa MexaHuueckas
Kopnyca BU6paunii Tenna NMPOYHOCTb
antoMuHuin cnaboe OYeHb XOPOLLMIA xopoLuast
KOMMO3UT cpegHee [I0CTaTOYHbIN cpeaHss
cranb cnaboe XOpOLUMNiA 0YeHb XOpoLUUit
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CnepyeT OTMETUTb, YTO ONTUMAasIbHLIM MO TPEGOBaHUSIM,
npeabsBnsemMbIM K MaTepuany kopnyca, ABnseTcs anto-
MWUHWRA.

BenuuuHa 3epHa

Pasmep 3epHa VMMeeT peLualollee BMMsiHUE Ha NpoLEecc
LUNMdOOBAHKS, MO3TOMY ero noabop MMeeT nepBocTeneH-
HOe 3HaveHKne Ha nosny4yeHne nonoXxuTerbHOro pesynsrara.

CpaBHeHue BE€JINYUHDbI 3€pPHa

N2 3epHa no FEPA BenuuuHa 3epHa

LOLES DopSSos PN—85/M—F5Eg?08 [miw] s ?Lim]
D181 B181 180/150 80/100
D151 B151 150/125 100/120
D126 B126 125/106 120/140
D107 B107 106/90 140/170
D91 B91 90/75 170/200
D76 B76 75/63 200/230
D64 B64 63/53 230/270
D54 B54 53/45 270/325
D46 B46 45/38 325/400

Mmy6uHa wnmdgoBaHms He fomkHa NpeBbIwaTh 1/3 Homu-
HarnbHoOW BenuynHbl 3epHa D126 no FEPA rnybuHa wnu-
oBaHuWs He AormkHa npeBbiwaTs 0,042 mm.

Kputepun nog6opa BesiMuMHbI 3€pHa
Mpy nog6ope 3epHa HeobXxoAMMO PYKOBOACTBOBATLCA
HVKE NpYBEeAEHHbBIMU KpUTEPUSMU:
e BUAOM 06paboTku (YHepHOBas, OKOHYaTENbHas);
® 3a/1aHHOW LLEepPOXOBaTOCTbIO 0bOpabaTtbiBaeMoi
NMOBEPXHOCTMY;

e OXvAaemoWn MNpOM3BOAMTENBHOCTLIO Mnpouecca
LN oBaHus.

KoHueHTpauus 3epHa

KoHueHTpaumst onpegenseT KoMYeCcTBO arMasHOro unm
0©0pa3oHOBOIo 3epHa, HaXOAALLErocsi B eauHuLe obbema
paboyero cnos kpyra. CTaHgapTHbIE 3HAYEHWST KOHLIEH-
Tpauuu 3epHa NpeacTaBneHbl B NpUBEAEHHON Tabnuue:

CraHpapTHble 3Ha4YeHUSl KOHLIEHTpaLum 3epHa
Anmas BopasoH
0O6o03HaueHne KonuuectsBo 3epHa | O603HaueHne Konuuecrtso 3epHa
KOHLEHTpauum [kapat/cm’] KOHLEHTpauum [kapat/cm’]
K25 1,1 V60 1,05
K50 2,2 V120 2,09
K75 3,3 V180 3,13
K100 44 V240 4,18
K125 55 V300 5,22

Bbl60p TBEPAOCTYN CBA3KM

HaunBaxHeiilune napameTpbl OpraHUYecKON CBA3KU:
BbICOKasa MNpoun3BOAUTENbHOCTb, Maloe BpeMa LWnn-
dhoBaHUS, HU3KMIA NPUPOCT TEMMEPATYPbI, Tak Ha3blBa-
emoe XxonogHoe LWnMdoBaHue. B 3aBucumocTu ot
cocTaBa CBSA3K/ NPOLECC LLUMNAOBaHNS MOXHO NPOBO-
OWTb “Ha MOKPO~ (C oxnaxkaeHvem) nnm “Ha cyxo” (6es
OXTNaXAEHWs1), 4TO HeOBX0AMMO OTMETUTL NPy 3aKase.

BbiGop CBSA3KM 3aBMCUT OT MHOTVX NapaMeTpoB pabo-
Thl Kpyra, HEKOTOpbIE U3 HUX NPEACTABNEHbI B TABNMLE:



Kputepun Bbi6opa TBEpAOCTH CBA3KU

MsArkas TBepaas
LinpuHa wnndosaHms 6onbLuast Manas
BenunuuHa 3epHa Mesikoe KpynHoe
Ycnoeus pa6otbl 6e3 oxnaxaeHus C OXlaXaeHnem

TeeppocTb aeranu BbICOKas HU3Kas

BbICOKasi YyBCTBUTENb- BbICOKME TPEBGOBaHMS
DApyrve KpuTepun  HOCTb 06pabaTbiBae- MpeabsiBisieMble K obpa-
MoVt AeTanu 6aTblBaEMbIM AeTansM

LlinpuHa pa6ouero cnos kpyra W

O6wwue pekoMeHOaLUMM ykasbiBalT Ha NOTPeBGHOCTb B
Kpyrax Kak c ManeHbK1MM WpuHamm paboyero crnos, Tak
1 MakcMmarnbHO BO3MOXHbIMU. LLnpuHa paboyero crosi
Kpyra fofmkHa ObITb BCceraa MeHbLUe WNPUHBLI 0bpabatbl-
BaeMoW Aetanu. B npoTMBHOM criydae npoucxoamT Bbipa-
6oTka Ha paboyeln NMOBEPXHOCTM Kpyra, NpMBOAsiLLas K
pacxopy ero:

Xopowo nnoxo

[\

Bbicota pabouero crnosi kpyra X, NpuvHUMNManbHO He
BNUSIET Ha mpouecc WnMdoBaHns, a BNUSET Ha LieHy
caMoro Kpyra. QKOHOMUYECKasi BbIrofa yBenuyeHus Bbl-
COTbl paboyero cnosi MoXeT ObITb TONBbKO B TOM crlyyae,
€CNY 3TO NO3BOSIAOT YCIIoBMS 06paboTKK.

BbicoTta pabouero cnos X

Ucnonb3oBaHue Kpyros

CTpyKTypa Kpyra

OpHoM 13 KNYeBbIX onepaumin Npy NPOU3BOACTBE Kpy-
roB Ha OpraHMYeCcKon CBA3KE ABMAETCH, Tak Ha3biBaeMoe
BCKPbITME CTPYKTYpbl. BCKpbITUE 3epHa cBepXTBEPAOro
mMaTtepuarna, HaxogsLlerocs B paboyem croe Kpyra, ocy-
LecTBnseTca brnarogapsi camo3aTtadMBaHUIo Npy LWNu-
doBaHun. CyLHOCTb AaHHOW onepauuv npeacTaBneHa

HWXe:
CTPYKTypa 3aKpbiTasd  CTPYKTYpa OTKpbITas

OxnaxpaeHue B nporecce 06paborTkmu

Mpouecc wnudoBaHUs ¢ OXNaxaeHNeM NpeanoyTUTeNb-
Hel npoLiecca WnndoBaHnsA 6e3 OXNaXKaeHUs C TOUKU 3pe-
HUS CTOMKOCTW Kpyra U MPOU3BOAUTENBLHOCTU npoLiecca.
[MoaTomy, rae Bo3MOXHO, Heobxoammo paboTaThk ¢ oxriax-
OEHVEM.

Bb160p ckopoctu wandosaHus

PekomeHayeMble CKOPOCTU LLNNGOBaHMS B 32aBUCUMOCTM
OT yCMNOBUI LLNMNEOBAHUS NPUBEAEHLI HIbKE B Tabnuue:

PekoMeHAayeMble CKOpPOCTH WANdOBaHUSA

Bupa 3epHa 6e3 oxnaxaeHus C OX/IKAEHWEM
Anmas 15-20 m/s 20-40 m/s
Bopa3oH 15-30 m/s 25-50 m/s

INTER -DIAMENT®

3akas

Bbi6op kpyra
[ns Bbibopa kpyra Heobxoanumo:

e onpegenuTb reoMeTpuyeckne napameTphbl, Takue
Kak Tvn (popma) kpyra, pasmepbl paboyero crnos,
AvameTp OTBEPCTMS NN AMaMeTp WNMHAENS;

e BbIOpaTh BMA, KOHLUEHTPaLWIO, pa3Mep 3epHa, TBep-
[OCTb CBSA3KM B 3aBUCUMOCTU OT 0bpabaTbiBaemo-
ro marepuana;

CxeMa 0603HaueHun
Mpwu 3aka3e npocum o6o3Ha4aTh KPyr B COOTBETCTBUN C
npuBegeHHbIM HXe NpUMepoMm:

D WU X H

12A2 150 x 6 x 4x32 D126 K75 TB m

B151 V180
ycnosus pa6oTel

TN Kpyra

06o3HaueHe cBsX3KN

Avametp [Mm]

wmpuHa paboyero cnosi [Mm] TBEpAOCTb CBA3KM

BbicoTa pabouero cros [Mm] KOHLIEHTpaLus 3epHa

[nmaveTp oTeepcTys [MM] BenuyMHa 3epHa

MapameTpbl reomeTpuyeckue  MapameTpbl paboyero cnos Kpyra

Mpumep 3akasa 1.

Mpumep 3akasa kpyra co criegyoLmmMm napameTpamu:
Tunkpyra 12A2;

anametp D =125 mwv;

LWnpuHa paboyero crost W = 6 mm;

BblcOTa paboyero cnosi X =4 mw;

anameTp otBepcTusa H =20 mwm;

3epHo anmasHoe BenuymHon D107,
KOHUeHTpaums K75;

TBEPOOCTb CBA3KM MSArkas;

paboTa 6e3 oxnaxaeHusi.

B 3aKase TaKoro Kpyra Haao Aatb cregyrtilee obo3Have-
Hue:

12A2 125x6x4x20 D107 K75 MBs

Mpumep 3akasa 2.

[Mpumep 3akasa kpyra co criegyLmmMm napameTpamm:
Tvn kpyra 14F1;

anametp D = 125 mwm;

wnpuHa paboyero cnost U = 4 mwm;

BbIcOTa paboyero cnos X = 5 mwm;

onametp otBepctus H = 32 mwm;

3epHo 6opasonoBoe BennunHon B151;
KOHUeHTpaums V240;

CBsI3Ka cpefHew TBEPOOCTH;

paboTa c oxnaxgeHnem.

B 3aKase TaKoro Kpyra Haao Aatb crnegymwtilee 0603Have-
Hue:

14F1 125x4x5x32 B151 V240 SBm

MpumeyaHune

Ecnn Bo3mMOXHO, npocuMm B 3akase ykas3aTb BWf
Matepuana ans obpaboTku, ycnosus obpaboTkn u Tun
CTaHKa, ANsi KOTOPOro noabupaercs Kpyr. STo NO3BONUT C
MakcuMarnbHOI TOYHOCTbIO Nogo6paTthb Kpyr Anst Baluei
noTpebHocTy.

Sciernice diamentowe i borazonowe do szlifierek LAKFAM
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Typ $ciernicy Wymiary Sciernicy / Pa3mepbl kpyra

Tun kpyra D w X T-X= H

k LAKFAM

125 = 4+5.610+15 2+3+4 7 wg
Zamowienia
150 4561015 2+3+4 9 no 3akasy
Zastosowanie
H MpuMeHeHne ASP 631F
w NUA 25HC
— > = ﬁ Ktad zaméwieni
] rzyktad zaméwienia
12 : I'Ipvxdep 3akasa
D WX H
- 4A2 125x4x2x20 D126 K75 MBs

4A2 150x6x4x32 B107 V180 SBm

—_—
N
0
° Typ $ciernicy Wymiary Sciernicy / Pa3mepbl kpyra
o Tun kpyra D W X H
(] 100 345610 2344 wg
(&) zamoéwienia
i 125 3¢45+.6+10+15 2+3+4 no 3akasy
: H Zastosowanie
b MpumeHeHne
Q ASN-810
_—
8
\m
Mpumep 3akasa
D WX H
11A2 100x3x2x20 D126 K75 SBm
11A2 125x6x4x32 B126 V180 TBm

Typ $ciernicy Wymiary Sciernicy / Pa3mepbl kpyra

Tun kpyra D w X T-X= E H
125 | 3¢4+5+610+15 2+3+4 14 8 wg
Zamowienia
150 4561015 2-3+4 16 9 Mo 3aKasy
H Wi Zastosowanie
= MpumeHeHne ASP 631F
NUA 25HC
i
Mpumep 3akasa
w D WX H

12A2 125x4x2x20 D126 K75 SBs
12A2 150x5x3x32 B107 V180 TBm

Typ ciernicy Wymiary $ciernicy / Pasmepbl Kpyra

Tun kpyra D W X T-X= E H
125 4.5.6 1+15+2 11 8 wg
Zamowienia
D 150 4+5-6 1152 12 8 no 3akasy
w Zastosowanie
MpuMeHeHne
x ASP 631F

Przyktad zaméwienia
Mpumep 3akasa
w S D WX H

12A2P 125x4x1x20 D76 K75 MBs
12A2P 150x6x2x40 B91 V180 SBm

Typ $ciernicy Wymiary sciernicy / Pa3mepbl kpyra

Tun kpyra D U X T R H
222533545 4+5+6 6
100 % U
6 4:.5.6 8 wg
Zzamowienia
2025323545 456 6 o 3akasy
- H 125 72U
6 456 8
= e Zastosowanie
4 MpuMeHeHne
NUA 25HC

Przyktad zamoéwienia
Mpumep 3aka3a
D UX R H
14F1 100x2x6xR1x20 D91 K100 MBs

14F1 125x4x5xR2x32 B107 V240 TBm

Folder
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Typ $ciernicy Wymiary $ciernicy / Pa3mepbl kpyra

Tun kpyra D

H

125 1 wg
Zamowienia
150 13 o 3akasy
Zastosowanie
D MpyMeHeHne
ASP 631F
4
30° Parametry $ciernicy
s - MapameTpbl Kpyra Wielkos¢ ziarna Koncentracja
N* - BenununHa sepHa KoHueHTpauus
D46 | K125
D76 | K125

Przyktad zaméwienia
Mpumep 3akasa

VB8 125x4x2x20 D46 K125 SBm
VB8 150x4x2x32 D76 K125 SBm

Wymiary $ciernicy / Pasmepbl kpyra

M VD14S

D w X T-X= E H
wg
125 5 6 5 5 zamoéwienia
no 3akasy
Zastosowanie
D MpumMeHeHne
ASP 631F
| 1l H w
Parametry $ciernicy
< MapameTpbl Kpyra Wielkos¢ ziarna Koncentracja
P— BenuunHa 3epHa KoHueHTpauwsi
| I 1 I}
w D126 D46 \ K100 K75
D126 D46 ‘ K125 K100

Przyktad zamoéwienia
Mpumep 3akasa

VD14S 125x5x6x40 D126/46 K100/75 SBm
VD14S 125x5x6x40 D126/46 K125/100 SBm

Typ $ciernicy Wymiary $ciernicy / Pa3mepbl kpyra

Tun kpyra

g U z X T E H

4 45 09 6 7 27
5 45 14 6 7 2,95
280 6 45 19 6 7 3,2
H 7 5 24 6 7 37
- 8 5 2.8 6 8 39
9 55 32 6 9 4,35

10 6 37 6 9 4,85 wg

Zamowienia

1 6,5 4 6 9 5,25 no 3akasy
12 | 7 45 6 10 575
13 75 5 6 | 105 625
14 8 55 6 1 6,75
15 | 85 6 6 15 725
16 9 6,5 6 12 | 775
20 10 7 6 13 875

NUA 25HC
e ;

SW 5 80x4,5x1,4x6x20 D91 K125 SBs
SW 9 80x5,5x3,2x6x20 B126 V240 TBm

Sciernice diamentowe i borazonowe do szlifierek LAKFAM
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oferuje:

$ciernice z elektrokorundu i weglika
krzemu o spoiwie ceramicznym;

ciernice borazonowe
O spoiwie ceramicznym;

Sciernice diamentowe i borazonowe
O spoiwie zywicznym;

Sciernice diamentowe i borazonowe
0 spoiwie galwanicznym;

$ciernice do ostrzenia narzedzi
zPCD i PCBN;

skrawajgce narzedzia kompozytowe;

obciggacze diamentowe.

npeaAaraeT:

KpYr1 13 SAEKTPOKOPYHAC
M KOPOMAC KPEMHMA HO CBA3KE
KEPAMMYECKOM;

Kpyrm 6OPA30HOBLIE HO CBI3KE
KEPAMMYECKOM;

KPYrM AAMA3HbIE 1 BOPA30HOBbIE
HO OPraHUYECKOM CBS3KE;

KpYr dAMA3HbIe 1 6OPA30HOBbIE
HQO CBA3KE TAAbBAHUYECKOM;

KPYI1 AAS 30TOYKM MHCTRYMEHTOB
13 PKD n PKB;

MNAQCTUHbI CMEHHbIE U3 KOMIMO3UNTOB;

NPAaBALLLME AAMA3HbIE MHCTRYMEHTDI.

(0] 5 10km
Poznan =2 Blonie
Berlin
v
INTER-DIAMENT" | "Rt - onki
. - anki
INTER-DIAMENT® Sp.j.
2R GI‘OdZiS_k 720 Sekocin - Lasy
ul. Chetmonskiego 30 _— iMezovaecs Nadarzyn
05-825 Grodzisk Mazowiecki 719 721
Polska ‘_/

Siestrzen

tel. +48 22 755 69 83 Zyrafdow o

tel./fax. +48 22 755 58 78 Hula zabonoia

fax. +48 22 724 30 37 Radziejowice &
email: inter@inter-diament.com.pl E?;gz";’,'rfe ﬁMszczonow Krakéw

www.inter-diament.com.pl
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